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汽 车 贴 膜 玻 璃

1 范围

本标准规定了汽车贴膜玻璃的术语和定义、分类、要求、试验方法、检验规则和标志。

本标准适用于在既有汽车的玻璃上贴膜形成的贴膜玻璃。

本标准不适用于防护外力破坏型

2 规范性引用文件

下列文件对于

件。凡是不注日

GB/T奎85

GB/T5I

GB/T5
GB/T

试验

GB/T
GB/T
GB841

GB965

GB/T1
GB/T164

JC/T632

3 术语和定义

JC/T632界定的及下

汽车贴膜玻璃  mm mounted glass fof

在汽车玻璃上粘贴汽车玻璃膜而形成的复合啵璃制品。

斑点  spot

膜上色泽与整体不一致的点状缺陷。

麻点  dust

由于尘粒粘附而在膜层中或膜层表面产生的点状固体缺陷。

斑纹  stripe

膜上表面的云状、放射状或条纹状缺陷。
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版本适用于本文

拟气候

3.2

3.3

是必不可少的。凡是注日期的引用文件 ,

件 ,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本文件 :

内饰材料

汽车安

比

玻璃术语

3.4
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3.5

皱褶  crease

膜上不可恢复的折痕。

3,6

异物   inc1usion

成分与膜不一致的杂质。

3,7

粘合失效  adhesion fai1ure

持粘试验中 ,膜与玻璃基板出现位移或脱离的现象。

4 分类

汽车贴膜玻璃按应用部位分为风窗贴膜玻璃和风窗以外贴膜玻璃 。

5 要求

5,1 外观质量

汽车玻璃膜及汽车贴膜玻璃外观质量应满足表 1的规定 。

表 1 汽车玻璃膜及贴膜玻璃外观质量

项 目 要求

膜
缺
陷

麻 '点

直径(0.8mm 不允许密集
a

D。 8mm≤直径<1.2mm 中部
b允
许个数
c:≤ 3.0× Sd 边部

b允
许个数 :≤10.0× S

l 2mm≤直径(1,6 中部允许个数 :≤ 2.0× S 边部允许个数 :≤ 8。 0× S

1.6mm≤ 直径≤2.O mm 中部 :不允许 边部允许个数 :≤ 5,0× S

直径)2.0mm 不允许

斑 点

1.0mm≤ 直径≤2.0mm 中部允许个数 :≤ 5.0× S 边部允许个数 :≤ 6.0× S

2.0mm(直 径≤3.0mm 中部 :不允许 边部允许个数 :≤ 3.0× S

直径 >3。 Omm 不允许

斑纹 目视可见 不允许

皱褶 目视可见 不允许

划伤

0.1mm(宽 度≤0.3mm,

且长度≤60mm
允许条数

c:≤ 5.0× S,且划伤间距≥100mm

宽度)0.3mm
或长度>60mm

不允许

异物 目视可见 不允许

气泡 目视可见 不允许



项 目 要 求

贴膜

玻璃

缺陷

膜的

折痕

风窗玻璃及后窗玻璃
每片玻璃上应≤ 2个且长度≤ 2mm,折 痕位置 与玻璃边缘距离应 (

50m nl

侧窗玻璃 不允许

水泡 不允许

尘粒
每片玻璃周边 100mm内的范围 ,尘粒数应不超过 10个 ,其他部位应

线状杂质        r 应≤2个且长度≤2mm`

气泡        r 丿 确   ``
视物模糊    '

'

不允许          `

`谴 // 霎鼍卺晏耋晷惫霪零萤盟 l∶飞彝辜妻虱由璧9〖
开闭侧窗 ,膜与

田

圳

客车、旅游雇

参见附录 A

5.3 可见炭

汽车贴

5.4 紫外线

汽车贴

5^5  磊】l溺茛僬

曩
硼
口
d
嬲

猁

玻璃及风

车其他部

和膜面可见沈

霪F璃

的紫夕卜

唧

曩

应 不 丶于

翻汽

反射比均应不大于 20%。

o%,公路

的选择可
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表 1(续 )

风窗贴膜玻璃的副像偏离应符合 GB9656-2003中 5.3的规定。

5.6 光畸变

风窗贴膜玻璃的光畸变应符合 GB9656一⒛03中 5.4的 规定。

5.7 颜色识别

风窗贴膜玻璃的颜色识别应符合 GB9656—⒛03中 5,5的规定。

5.8 颜色均匀性

汽车贴膜玻璃的颜色均匀性 ,以 CIELAB均匀色空间色差 △E允来表示 ,透射色差和反射色色差均
3
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应不大于 2.5。

5.9 耐磨性

汽车贴膜玻璃贴膜面因磨耗引起的雾度应不大于 4%。

5.10 耐辐照性

试验后 ,汽车贴膜玻璃应满足如下要求 :

⒆ 不产生气泡 ,膜层经擦拭不脱色 ;
b) 膜层不产生尺寸变化 ;
c·, 可见光透射比相对变化率不大于 3%。

5.ll 耐有机溶剂性

试验后 ,汽车贴膜玻璃的膜层应没有软化、胶粘、龟裂或明显失透现象。

5.12 耐温度变化性

试验后 ,汽车贴膜玻璃的膜层不应出现变色、脱膜、气泡或其他显著缺陷。

5.13 耐燃烧性

试验后 ,汽车贴膜玻璃应满是下列 a),b)或 c)中任意一条的规定 :

a) 不燃烧 ;
b) 燃烧 ,但燃烧速率不大于 100mm/min;

c) 从试验计时开始 ,火焰在 60s内 自行熄灭 ,且燃烧距离不大于 50mm。

5.⒕ 持粘性能

汽车贴膜玻璃 ,膜与玻璃的粘合失效时间应不小于 168h。

5.15 剥离强度

汽车贴膜玻璃 ,膜与玻璃的剥离强度应不小于 4.0N。

5.16 耐老化性能

试验后 ,汽车贴膜玻璃应满足如下要求 :

o 不产生气泡、裂纹、皱褶、发雾或其他显著变化 ;透过试样能识别白、黄、红、绿、蓝、琥珀各色 ;

b) 可见光透射比差值的绝对值不大于 5%;

c) 剥离强度的减小不大于 ⒛ %。

5.17 人头模型冲击性能

汽车贴膜玻璃人头模型冲击性能应符合 GB9656-2003中 5,10.2的 规定 ,对于膜厚度不大于

0.0635mm的汽车贴膜玻璃不做要求。

5.18 加热尺寸变化率

汽车玻璃膜纵向尺寸收缩率应不小于 1。 0%。

5.19 挥发性有机物

汽车玻璃膜挥发性有机物含量应不大于 0。 05mg/cm2。

在
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6 试验方法

6.1 试验条件

除特定要求外 ,试验应在下述环境条件下进行 :温度 ⒛ C± 5C,相对湿度 50%~70%,大气压
8.6× 104Pa~1。 06× 105Pa。

6.2 外观质量

6.2,1 膜的外观质量

6.2.1.1 试样

以切裁好的玻璃膜为试样 。

6.2.1.2 麻点、斑点、划伤的检验

在不受外界光线影响的环境内 ,使用装有数支间距 300mm的 40W平 行 日光灯管的黑色无光泽
屏幕。试样垂直放置 ,与 日光灯管平行且相距 600mm,观察者距试样 600mm视 线垂直试样进行观
察 ,如 图 1所示。麻点、斑点尺寸及划伤宽度用精度 0.1mm的读数显微镜测定 ,划伤的长度用最小刻
度为 1mm的 钢卷尺测量。

单位为毫米

说明 :

1——黑色无光泽屏幕 ;

2—— 日光灯管 ;

3——试样 ;

4——观察者位置。

图 1 麻点、斑点、划伤的检验示意图            ∷

6.2.1.3 斑纹、皱褶、气泡的检验

如图 2所示 ,在 自然散射光均匀照射下 ,试样垂直放置 ,观察者距离试样 1000mm,视 线与试样表

面法线成 30°角进行观察。

5
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单位为毫米

说明 :

1——光源 ;

2——观察者位置 ;

3——试样。

图 2 斑纹、皱褶、气泡的检验示意图

6.2.2 贴膜玻璃的外观质量

在较好的自然光线或散射光照条件下 ,在车内和车外从距离车窗玻璃 600mm处 观察并记录膜的

折痕、折印、尘粒、线状杂质、气泡的位置和数量 ;从驾驶员座位观察是否存在水泡、色差及视物模糊 ;膜

和玻璃边缘距离用最小刻度为 1mm的 金属直尺测量 ;关闭侧窗玻璃 ,观察是否漏光。

6.3 可见光透射比

以制品为试样 ,或者以与制品相同原料、相同工艺条件下制造的尺寸为 100mm× 100mm样 品为
试样 ,数量为 3片 ,以试样几何中心为光学测量点。按 GB/T5137.2-2002第 4章的规定进行检验。试

验前试样应在 6.1规定的条仵下至少放置 24h。

也可采用其他满足测试要求的便携式仪器进行现场测试。GB/T=5137.2—⒛02规定的方法为仲裁

方法。

6.4 可见光反射比

6.4.1 试样制备

将 100mm× 100mm的膜装贴在同样尺寸可见光透射比为 (89± D%的 3mm平 板玻璃上制成试
样 ,数量为 3片 ,以试样几何中心为光学测量点。试验前试样应在 6.1规定的条件下至少放置 2奎 h。

6.4.2 仪器设备及试验程序

仪器设备应符合 GB/T5137.2—⒛02第 9章的要求 ;按 GB/T5137.2—⒛02第 9章规定的程序进

行试验。

`
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6.5 紫外线透射比

6.5.1 试样制备

试样制备同 6.4,1。

6.5.2 仪器设备及测量计算

仪器设各应满足 GB/T5137。 4—⒛01中 4.1的要求。按 GB/T5137.4-2001中 4.3、 4.4测定和计
算大气质量 1.5下的紫外线透射比。

6.6 副像偏离、光畸变

以制品为试样 ,分别按 GB/T5137.2— ⒛02中 5.5和第 6章的规定进行检验。试验前试样应在 6.1

规定的条件下至少放置 ⒛ h。

6.7 颜色识别

以制品为试样 ,按 GB/T5137.2—⒛02第 8章的规定进行检验。试验前试样应在 6,1规定的条件

下至少放置 24h。

6.8 颜色均匀性

6,8.1 试样制备

在一包装单位的膜中任意位置裁取长度为 1000mm、宽度为包装宽度的膜样品 ,在样品的四角和

正中间取 100mm× 100mm的膜 5片 ,取样位置见图 3。

单位为毫米

图 3 取样位置

分别将膜装贴在同样尺寸可见光透射比为 (89± 1)%的 3

规定的条件下至少放置 24h。

mm平板玻璃上制成试样。试样应在 6.1
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6,8.2 测量方法

依据 GB/T11942规 定的方法进行测量。以在正中位置切取的膜制成的试样为标准片 ,其余 4片

试样均与该试样进行透射和反射比较 ,测得最大色差值。

6,9 耐磨性

将 100mm× 100mm的膜装贴在同样尺寸可见光透射比为 (89± 1)%的 3mm平 板玻璃上制成试

样。试验的装置器具和程序应符合 GB/T5137,1— ~9002第 7章的规定。所磨表面为贴膜面 ,转数为

100 r。

6,10 耐辐照性

6,10.1 试样制备

将膜装贴在 300mm× 76mm可见光透射比为 (89± 1)%的 3mm的 平板玻璃上制成试样 ,数量为
3片 。试验前试样应在 6.1规定的条件下至少放置 7d。

6.10.2 试验装置及程序

装置应符合 GB/T5137.3—⒛02中 5.2的 规定 ;按 GB/T5137.3-2002中 5.3的 规定进行试验 ,辐

照面为玻璃面 ,时间为 100h。

6.1i 耐有机溶剂性

6,il,1 试样制备

将膜装贴在 125mm× 50mm的 3mm的 平板玻璃基板上制成试样 ,数量为 3片 。试验前试样应

在 6.1规定的条件下至少放置 7d。

6.1l,2 试验程序

将试样浸没在变性酒精 (10体积乙醇中含有 1体积甲醇)试验液中 ,保持 1min,取 出并擦干。

6.12 耐温度变化性

6,12,1 试样制备

将膜装贴在 300mm× 300mm的 3mm的 平板玻璃基板上制成试样 ,数量为 4片 ,其中 3片用于

温度变化试验 ,1片作为对比样。试验前试样应在 6.1规定的条件下至少放置 7d。

6.12.2 试验程序

将试样放人温度为一40·C± 2C的低温箱内 1h,然后取出在 6,1规定的条件下放置 1h,再将试样

放人温度为 72C± 2C的烘箱内 3h,取出在 6,1规定的条件下冷却至室温。在白色背景下将 3片试样

与对比样进行对照观察 ,记录变化情况。

6.13 耐燃烧性

6.13.1 试样制备

将膜装贴在 300mm× 76mm的 3mm的 平板玻璃基板上制成试样 ,数量为 3片 。试验前试样应

在 6.1规定的条件下至少放置 7d。

8
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6.13.2 试验装置及程序

试验装置应符合 GB841o的 规定 ;按 GB841o规定的步骤进行试验。

6.14 持粘性能

6.14.1 试样制备

分别将 125mm× 25mm的膜装贴在 125mm× 5o mm的 3mm平 板玻璃上制成试样 ,数量为
3片。膜在玻璃上的位置见图 4。 其 自由端的胶面上可扑上滑石粉或贴上纸片、离型膜等以防粘连。试
验前试样应在 6,1规定的条件下至少放置 7d。

单位为毫米

说明 :

1——玻璃 ;

2——膜。

图 4 持粘性试样示意图

6.14,2 试验装置

试验架及辅助仪器应符合 GB/T4851-2014中 5.3.4的 要求 ;电热干燥箱应能容纳试验架 ,温度应
能控制到试验温度的±1℃ 。

6.14,3 试验程序                          ‘

持粘性能的试验程序应为 :

a) 将试验架放人干燥箱内并升温至 70C;
b) 将夹具夹在膜的自由端 ,确保夹具完全夹住试样的整个宽度 ,并使荷载均匀分布 ;
⊙ 将试样放在试验架上 ,使试样的自由端垂直 ,确保没有剥离力作用在试样上 ,保温 10min;
d) 将砝码轻轻施加到夹具上 ,以免对试样产生剪切冲击力 ;
e) 记录试样粘合失效时间。

6.15 剥离强度

6.15.1 试样制备

分别将 250mm× 25mm的膜装贴在 125mm× 5o mm的 3mm平 板玻璃上制成试样 ,数量为
3片。膜在玻璃上的位置见图 5。 其自由端的胶面上可扑上滑石粉或贴上纸片、离型膜等以防粘连。试
验前试样应在 6.1规定的条件下至少放置 21d。
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单位为毫米

说明 :

1——玻璃 ;

2——膜。

图 5 玻璃强度试样示意图

6.15.2 试验装置

万能材料试验机。

6.15.3 试验程序

将试样自由摆动部分的膜翻折 180° ,剥离约 25mm后 ,将膜与玻璃分别夹于万能材料试验机上下
夹具 ,如 图 6所示。以(300± 30)mm/min的速度拉揭下来。每剥离 20mm读取一次力值 ,每片试样读
取 4次 ,取平均值。数值修约至小数点后一位。

单位为毫米

说明 :

1——玻璃 ;

2——膜 ;

3——膜夹紧处 ;

4——玻璃夹紧处。

图 6 试样剥离示意图
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6.16 耐老化性能

6.16.1 试样制备

同 6.15,1。 试验前试样在 6.1规定条件下放置时间为至少 7d。

6,16.2 试验装置

试验装置应符合以下规定 :

o 光源为符合 GWT16妃 2.2— 1999规定的氙弧灯 ,试样表面的辐照度为田55× (1± 10%)]W/亻 。
b) 黑板温度 (63± 3)C,箱体温度 (40± 3)C,相对湿度 (50± 5)%。
c) 试验时 ,试样架始终旋转 ,在 120min照 射中进行 18mh的水喷射。

6.16.3 试验程序

将试样置于耐老化试验装置中 ,玻璃面朝向光源 ,如 图 7所示 ,照射 600h。 辐照完毕取出在 6.1规

定的条件下放置 24h后进行观察 ,并进行可见光透射比、紫外线透射比和剥离强度的测试。

说明 :

1——黑板温度计 ;

2——光辐射测量传感器 ;

3——试样架 ;

4——氙弧灯管 ;

5——试样 ;

6——喷水口◇

图 7 耐老化试验装置示意图

6.17 人头模型冲击性能

6.17.1 试样制备

以制品为试样 ,数量为 4片 ;或 以与原车玻璃结构、材料、生产工艺相同、尺寸为 1100mm×
500mm的 平型玻璃为基板、装贴相同玻璃膜制造的样品为试样 ,数量为 6片。
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6.17,2 试验程序

按 GB/T5137.1—zO02第 9章的规定进行。

6.18 加热尺寸变化率

按附录 B的规定进行检验。

6.19 挥发性有机物

按附录 C的规定进行检验。

7 检验规则

7.1 检验分类

检验分为交付检验和型式检验 ,具体检验分类见表 2。

表 2 汽车贴膜玻璃检验项目分类

序 号 检验项 目

技术要求
试验

方法

交付

检验项目

型式

检验项目风窗汽车

贴膜玻璃

风窗以外

汽车贴膜玻璃

1 外观质量 X/ √

可见光透射比 √

可见光反射比 √

4 紫外线透射比 √

5 副像偏离
a √

6 光畸变
a √

7 颜色识别 √ √

8 颜色均匀性 √

9 耐磨性 √

耐辐照性 XJ

耐有机溶剂性 √

耐温度变化性 √

耐燃烧性 5.13 √

持粘性能 6.14 √

剥离强度 5.15 5.15 6.15 √

耐老化性能 5.16 √

人头模型冲击性能 5,17 √

加热尺寸变化率 sJ/

挥发性有机物 √

可由供需双方商定是否有必要进行此项检验。
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7.2 交付检验

汽车贴膜玻璃外观质量和颜色识别执行 100%检验 ;检验结果分别符合表 1及 5.7的要求 ,则认为

交付检验合格 ,否则为不合格。

7.3 型式检验

7.3.1  总贝刂

当玻璃膜材料发生变化时 ,应进行全部型式检验 ;当仅基板玻璃厚度发生变化时 ,应进行 5.2、 5.4

的检验 ;当仅基板玻璃颜色发生变化时 ,应进行 5.2、 5。 4及 5.7的 检验。

7.3.2 单项判定

7.3.2.1 外观质量、颜色均匀性、挥发性有机物的判定

检验结果符合标准要求即为合格 ,否则为不合格。

7.3.2.2 可见光透射比、可见光反射比、紫外线透射比、副像偏离、光畸变、颜色识别、耐磨性、耐辐照性、

耐有机溶剂性、耐温度变化性、耐燃烧性、持粘性能、剥离强度、耐老化性能的判定

所有试样检验结果均符合标准要求为合格 ,否则为不合格。

7,3.2.3 人头模型冲击性能的判定

若 6片试样检验结果均符合标准要求 ,则判定该批产品上述性能指标合格 ;若 4片及 4片以下符合

时 ,认为不合格 ;当 5片试样符合时 ,应再追加 6片新试样 ,6片全部符合要求时为合格。

7.3.3 综合判定

若各项性能均符合要求 ,则判定该产品型式检验合格 ,否则为不合格。

8 标志

汽车玻璃贴膜上的标志不应影响驾驶人视野。
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附 录 A
(资料性附录 )

汽车玻璃膜的选择

不同汽车及汽车上不同部位的贴膜玻璃对可见光透射比有不同的要求。由于汽车玻璃本身以及汽

车玻璃膜的品种多样 ,组合后的结果也千差万别。表 A。 1是乘用车上玻璃的主要类型和典型参数。汽

车膜的选择参见表 A.2。

典型参数

汽车玻璃部位 玻璃的可见光透射比

87%~88%

4.76、 茌。96、 5.36 79%~82%

绿色 +绿色 72%~76%

绿色或浅灰

测得的数值。为膜装贴在厚度 3mm、可见光透射比(89± D注 :汽车玻璃
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附 录 B
(规范性附录)

加热尺寸变化率测定方法

B。 1 试样制备

分别从已在 6.1规定条件下放置 2h的膜的中部和边部各切取 120mm× 12o mm试样 ,共 3片 。
切取边部试样时应距膜的边缘 50mm~60mm。

B。2 试验装置

B。2.1 电热鼓风干燥箱

容量应能使试验组 (包括高岭土床和试样)的总体积不超过其 10%,并能使试验组放在其内时相互

间和距箱壁至少 50mm。 箱内循环空气通过的速率每小时至少换气 6次 ,温度应能控制到保持试验组

试验温度的±2C。

B。 2.2 金属容器

金属容器包括厚度约 ⒛ mm的高岭土床 ,其大小应能使试样平整地放在上面不变形 ,并能放人干
燥箱中。

B.2.3 测温装置

测温探头应能浸埋在高岭土床内。

B。 2.4 量具

最小刻度为 0.5mm的金属直尺。

B。3 试验程序

按如下步骤进行检验 :

ω 在试样上膜的纵向方向上标记并测量初始长度 ;
b) 将试样平展放在金属容器的高岭土床上 ,上面用一薄层高岭土覆盖 ;
⊙ 将容器放人鼓风干燥箱 ,升温至 160℃后保持 30min;
Φ 加热结束后取出试样 ,在 6.1规定的条件下至少放置 30min,再次测量标记间长度。

B。4 结果表达

按式 (B。 D计算膜的收缩率 :
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L=∵ ×100%

式中 :

△L——膜的收缩率 ;
L ——加热后标记间长度的数值 ,单位为毫米 (mm);

LO——初始标记间长度的数值 ,单位为毫米 (mm)。

B.1)
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附 录 C
(规范性附录)

挥发性有机物含量测定方法

C.1 试样制备

试样为 50mm× 50mm膜 ,数量为 8片 ,其中 4片用于总挥发物含量测定 ,4片用于水分含量的
测定。

C。2 试验设备

电热鼓风干燥箱、卡尔费休干燥炉、容量法微量水分测定仪、氮气 (N2+Ar纯 度大于 99.995%,
H20小于 5× 106体积分数)和精度为 104g的 电子天平。

C,3 试验程序

C。 3.1 总挥发物含量测定

C.3.1.1 取 1片试样 ,去除离型膜。称量质量 ,然后将其放在托盘内 ,放入 (100± 5)C的鼓风干燥箱内 ,

保温 1h。 然后将试样取出放人干燥器内冷却至室温 ,称量其质量。根据式 (C。 1)计算试样总挥发物

含量。

彻 t=铭 1ˉ^御 2

式中 :

御t——试样总挥发物含量的数值 ,单位为毫克 (mg);

彻 ——烘干前试样质量的数值 ,单位为毫克(mg);

御2——烘干后试样质量的数值 ,单位为毫克 (mg)。

C.3.1.2 按上述步骤进行另 3片试样的测定。取 4次测试结果的平均值 ,修约到小数点后四位。

C。3.2 水分含量测定

C。3,2.1 取 1片 试样 ,去 除离型膜。称量质量 ,然 后将其放人卡尔费休干燥炉中 ,炉 温控制在
(100± 5)C,保持氮气流速(200± ⒛)mL/mh,测 定试样水分质量分数。根据式 (C.2)计 算试样水分
含量。

式中 :

饥w——试样水分含量的数值 ,单位为毫克 (mg);

钧 ——试样质量的数值 ,单位为毫克 (mg);

r ——试样水分质量分数。
C。 3.2.2 按上述步骤进行另 3片试样的测定。取 4次测试结果的平均值 ,修约到小数点后四位。

C.3.3 单位面积挥发性有机物含虽的计算

根据式(C.3)和式 (C。 4)计算试样单位面积挥发性有机物含量。

御 w=御 3' ⋯⋯⋯(C.2)

17
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阴 =9/,t~P9nw

式中 :

御 ——试样挥发性有机物含量的数值 ,单位为毫克 (mg);

仍t——试样总挥发物含量的数值 ,单位为毫克(mg);

P9nw——试样水分含量的数值 ,单位为毫克 (mg);

彻a——试样单位面积挥发性有机物含量的数值 ,单位为毫克每平方厘米 (m酽cm2),修约到小数
点后三位。
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